| DA

UE DINERO

EN PROCESOS DE INYECCION
QUE NADIE ESTA MIDIENDO

Cédmo identificar pérdidas ocultas
que pueden estar costandote entre
2% y 30% de tu rentabilidad.

Ecto no € Ut defecto--
es d-!FlEF'? ti'll-‘.e dl
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DIAGNOSTICO IMPACTO EJEMPLDS ENFOQUE
PRACTICO |:||:|[| ECONOMICO il REALES A RESULTADOS
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En la mayoria de las plantas de inyeccion,
las perdidas no son evidentes.

::;..{'_ Mo aparecen en los reportes. Lu ﬂUE Hﬂ SE M"]E
NO SE CONTROLA.

e
') No generan alarmas.

Este diagndstico te va a mostrar
algo incomodo, pero necesario:

,H f Mo detienen la produccion.

(v) No las ve nadie.
Tu proceso puede estar
Pero si impactan directamente la rentabilidad. funcionando... y aun asi

Son pequefias desviaciones que se repiten turmo tras astar perdiendu. dinero.
turno, molde tras molde, lote tras lote... hasta

convertirse en miles de délares perdidos cada mes.

El problema no as que existan.

El problema es que no se estan midiendo.

ESTO NO ES UN DEFECTO...

es JIr ero que esclag per Lff ﬁ"fﬂ(ﬂ'

..-"_'_'_._
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TRANSFIRLARAMYE, PROCESIES fN BEHTAE

LAS 10
02 | FUGAS DE DINERO'

Parametros de proceso no optimizados

Tiempos de ciclo inflados

Scrap oculto (rechazo no registrado)
Sobreconsumo de material
Ineficiencia en arranques

Paradas cortas no analizadas

Enfriamiento no optimizado
Desbalance térmico en el molde
Procesos dependientes del operario

Falta de correlacion entre variables

00QCPOOO0OOC

L e PROCESDS DE INYECCION



FUGAS DE D!NER

EN PROCESOS DE INYECCION

@), Diagméstico:
. Tus parametros se ajustan

por experiencia o por
validacion técnica?

FAN a3
/' Queé ocurre:

Velocidades, presiones o temperaturas
mal ajustadas generan ciclos mas
largos o piezas inestables.

’;:'* Impacto econémico:
( +2 a 8 segundos por ciclo =
hasta $3,000 - $12,000

USD/mes por maquina

- \INERD
Ll r F IIIE '] FFIH FECCION




TRAMEFIRRLLIATES PROCESCS EM F

I L“] TALENTO Y PLASTIEDS

LAS 10

FUGAS DEDINERO °

EN PROCESOS DE INYECCION

9 Tiempos de ciclo inflados

“+, Diagméstico: Ejemplo de impacto en 1 maquina

;Tus ciclos estan definidos

segundos
por ciclo

' _ ; Ciclo actual Elcln optimizado

por necesidad o por inercia?
/' Qué ocurre: 6[] 50
Tiempos excesivos en llenado,

compactacion, enfriamiento o apertura EEg

no agregan valor al producto, pero

si alargan cada ciclo.

o~ P :

A nl]I'ldE 5B E'Sl:ﬂ'l'ldE: 10 segundos x 3,000 ciclos/mes

= 30,000 segundos ahorrados

Ahorro potencial:
Parametros estandar, recetas heredadas (500 minutos = 8.3 horas maquina/mes)

o margenes de sequridad excesivas.

(4-;;% Impacto econdmico:
),

+$4,000 - $10,000 uSD/mes

en capacidad recuperada por maqguina.

& [E DINERD
r-. I-Flfll .ESOS DE INYECCION
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TRANSFORALARNTS PROCESTS EH B s ¥ ll“ “'1

LAS 10

B FUGAS Bmmm

EN PROCESOS DE INYECCION

e Scrap oculto (rechazo no registrado)

=% D Ejemplo de impacto
i Todo el rechazo que generas

esta siendo medido y registrado?

0

2%

/1N Qué ocurre; S'C!EF
visible

Piezas rechazadas en arranque, ajustes,
pruebas, cambios de molde o pequerios

defectos no se registran como scrap. En una produccion de 100,000 piezas/mes

con un costo de $1.20 USD/pieza:

.-__.\,.-"

11 Doénde se esconde:
En cajas de pruebas, retrabajos
invisibles, piezas que “se usan igual”

0 que terminan en el inventario Diferencia oculta: $3.600 USD/mes
sin clasificacion.

2% visible = $2.400 USD/mes
5% real = $6,000 USD/mes

_.:'._-F- —

(¢ 1. Impacto econémico:

+$3,000 - $15,000 uSD/mes '\'_

dependiendo del volumen y del nivel de ocultamiento.

S05 L'I-_ I|J‘|'I:I CION
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TRANSFIFERUASACE, PHICT

LAS 10

' FUGAS DE DINERO

EN PROCESOS DE INYECCION

o Sobreconsumo de material

" i .
~A Diagmostico: Ejemplo de impacto

;Estas usando mas material del
necesario para obtener la misma Pieza de 100 g

i s
funcionalidad y calidad? Actual Optimizado

M@m

Diferencia de £ g por pieza
Produccion: 100,000 piezas/mes
Costo del material: $2.50 USD/kg

/1 Qué ocurre:

Parametros de inyeccion, presion

de sostenimiento o tiempos mal
ajustados generan piezas correctas,
pero con mas material del necesario.

o

11 Dodnde se esconde:
: : Péerdida mensual:
Ajustes conservadores, falta de estudios
de optimizacion o ausencia de control SE'DG USD/mes @

estadistico del peso de las piezas.

Impacto economico:

+$300 - $1,500 USD/mes

en material desperdiciado sin generar valor.

15 DE INYECCIOM
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07 FUGAS DE DINERO

WSS EN PROCESOS DE INYECCION

LAS 10

4, Diagméstico:

i Cuanto material, tiempo y
energia se desperdician en cada
arranque?

I\, Qué ocurre:

Cada arranque produce piezas fuera
de especificacion hasta estabilizar
el proceso.

;Ti Donde se esconde:

Desde el primer ciclo hasta que el
proceso “se estabiliza®. Falta de
procedimientos estandar y criterios
de liberacion.

Impacto economico:

9 Ineficiencia en arranques

Ejemplo de impacto (por arranque)

Matenal
desperdiciado

© © 0

150 45

piezas minutos kg

Piezas rechazadas  Tiempo perdido

Produccion: 20 arranques/mes

= Piezas: 150 x $1.20 x 20 = $3,600 USD

+ Tiempo: 45 min x $100/h x 20 = $1,500 USD
« Material: 12 kg x $2.50 x 20 = $600 USD

Pérdida mensual:
$5,700 USD/mes O

+ $3,000-$7,000 uso/mes

dependiendo de la frecuencia de arranques y del nivel de control.

S0s [1[ INYECCION




TRAMETOFLACE PROCESES N

T-’ TALENTO Y F-Lﬁsn-:us

| LAS10

| FUGAS DE DINERU

' EN PROCESOS DE INYECCION

0 Paros y microparos no analizados

-':-'H

“+, Diagmostico: Ejemplo de impacto (por maquina)
¢ Cuantas veces tu maquina M i o rolacl

: . icroparos iempo perdido uccion
512 detiene o reduFE velocidad P— P o it
sin una causa registrada? m : E
' Qué ocurre: 25 40 800
Pequefias detenciones por falta eventos minutos EpIns
de material, ajustes, alarmas,
limpiezas o intervenciones Produccidn: 2 tumos/dia, 22 dias/mes

no planificadas. » Minutos perdidos al mes: 40 x 2 x 22 = 1,760 min

« Piezas no producidas al mes: 800 x 2 x 22 = 35 200 piezas

» :  Valor estimado por pieza: $0.15 USD
;11 Donde se esconde:

Mo se registran, no se clasifican

0 se normalizan como parte Perdida mensual estimada:
del proceso. $5,280 USD/mes (%)
Impacto econdmico:

+ $4,000 - $8,000 USD/mes

en capacidad desaprovechada y entregas comprometidas.

.|- T~ 10 FLIGAS DF DINEER!
6 _L EN PROCESOS DE INYECCION

S
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FRAMTCFRAMCS: PHOCTHES: (LN FINIA

LAS 10

FUGAS DE DINERC

EN PROCESOS DE INYECCION

o Exceso de inventario en proceso (WIP)

o al - a . F

-4, Diagmostico: Ejemplo de impacto

¢+ Cuanto material y dinero tienes Inventario Valor promedio Dinero
atrapado en proceso sin generar en proceso por pieza atrapado
valor?

@ © ©

B Bikrces 15,000 $0.80 $12,000

Lotes grandes, esperas entre ;ﬁi; ush ush
procesos, balanceo deficiente
y falta de flujo continuo generan Impactos adicionsles:

inventario en proceso iNNecesario. « cupa espacio y contenedores

+ Aumenta tiempos de entrega
" + Uculta problemas del proceso

51 Donde se esconde: « Genera riesgos de dafo o pérdida

Entre operaciones, en contenedores,

b Y. t Costo oculto mensual estimado: ?
en maquinas esperando siguiente _ r _
paso o en areas de revision. 51;[]":][} = $3.DDD USD/mes @

Impacto economico:

e $1,000 - $3,UUU USD/mes

en capital inmovilizado y costos operativos.

505 DE INYECCION
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= EN PROCESOS DE IH‘r’ECEIf]H

0 Consumo energético ineficiente

—, Diagmostico: Ejemplo de impacto
¢Estas usando mas energia Maquina de inyeccion de 250 ton
de la necesaria para producir . .
| : : 5 Consumo actual Consumo Diferencia
ds MISmMas preZas! Flﬂmadiﬂ optimizado da consume
/1% Qué ocurre: o o 0
Parametros de maquina mal ajustados, 38 kWh 28 kWh 10 kWh
equipos auxiliares sobredimensionados, por hora por hora por hora
fugas de aire comprimido o ciclos
INNecesarnos aumeantan &l consumo * Produccidn: 2 turnos/dia, 22 dias/mes
sin mejorar el resultado. = Diferencia diaria: 10 kWh x 16 h = 160 kWh

« Diferencia mensual: 160 kWh x 22 dias = 3.520 kWh

¥, : s Costo de energia: $0.12 USD/kWh
211 Donde se esconde:

En habitos normalizados, falta de Costo oculto mensual:
monitoreo y ausencia de indicadores $422 USD/mes @)

de energia por pieza.

Impacto econdmico:

+ $400 - $1,500 uso/mes

en costos energéticos innecesarios.

05 DE INYECCION
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FUGAS DE DiNERﬂ

EN PROCESOS DE INYECCION

0 Procesos dependientes del operario

1 Diagmastico: Ejemplo de impacto

£ El resultado del proceso
cambia dependiendo de
quién opera la maquina?

Operario A

/1 Qué ocurre: 48 seq 55 seg
Falta de estandarizacién Ciclo
genera variabilidad en

. : 0
parametros, calidad y 2 fEi : ﬁ%
tiempos de ciclo. L]
e Mayor @ Menor
«11 Donde se esconde: Produccidn
En ajustes manuales, ausencia
de hojas de proceso y Diferencias operativas
dependencia de la experiencia generan pérdidas constantes
del aperario.

Impacto econémico:

N
+$3,000 - $9,000 usormes ||[11(3)

2 _'I EN PROCESOS DE INYECCION
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TRANSFOSRLAMETE. PROCESOS EH

LAS 10

FUGAS DEDINERD | —_. '

EN PROCESOS DE INYECCION I

@ Falta de mejora continua y seguimiento

. Diagméstico: Ejemplo de impacto anual
¢ Tu proceso se mantiene igual N Pérdidas no detectadas e
mes tras mes sin buscar 17 q”i:‘* B $24,000
oportunidades de mejora? Faa USD/afio
l::llmrt”nidadﬂ e mtm' estimada
N optimizacin que $ 12,000
y Qué ocurre; munca se ejecutan USD/afo
Sin andalisis ni seguimiento, los ¥ .
pequefios problemas se vuelven Repeticion de.errc-ms impacto estimado
s ¥ problemas sin $‘]E 000
perdidas grandes y permanentes. soacion definitiva I
Gk USD/afio
Y : Pérdida anual por falta $5£1 000
.11 Donde se esconde: ® de mejora continug:  ysp/ans

En la cultura del “asi siempre

se ha hecho”, falta de indicadores,
revision de resultados y planes ;
de accidn, al

La mejora continua no &5 un gasto,
e5 la forma mds rapida de avmentar tu ren

Impactu economico total de las 10 fugas:

$40,000 - $125,000 usp/mes

ESOS DE 'r-.!FFI-I-ll 1M




TALENTO Y PLASTICOS

TRAMTHDIFMAMGE PROCETCE LR SLNT

LAS 10
FUGAS DE DINERO

EN PROCESOS DE INYECCION

@ COMO ELIMINAR ENFOQUE RECOMENDADO
ESTAS FUGAS L MEDIR

Identificar las fugas es el primer paso.
La clave esta en implementar un T T

sisterma que las elimine de raiz. Lo que no s

3. MEJOR! }- - -r' . . ANALLEAR

;QUE LOGRAS AL ELIMINAR puede mejora

Mgl contr E||I anier b3 causa

EST.IIJLS FU[?I.I&S"I e -y | T oe catla fuga

Aurmentar fu rentabilidad
Lin nesesdad de wertic mas.

Migorar la elicseniaa
di tus procesos.

Heducir k3 vamabelsdad
y aumentar la calidad

Cumplir tus entregas
y meporar ka satsfaccion

G g w CADA PEQUENA MEJORA ELIMINA UNA FUGA.
Tomar decisiones basadas JC  JUNTAS, TRANSFORMAN TU RESULTADO.

en datos, no en suposiciones, .
- H Mo 2 trata de trabajar mds, sino de trabagar megor.
La rentabilidad esta en tu proceso.

EL SIGUIENTE PASO: rl-*: AGENDA TU DIAGNOSTICO

SIN COSTO

DIAGNOSTICO GRATUITO

En Talento y Plsticos te ayudamos a identificar @ Anglisis de s 10 fugas
cudles fugas estan afectando mas tu operacitn & Reporte personalizado
y Como eliminarlas & Recomendaciones accionables

— -
™ 8 10 FUGAS DE DINERD

E'H; EN PROCESOS DE INYECCION




T[‘H’f TALENTO Y PLASTICOS

TRAMTFOEMAMOS PROCESDS M AERTA

| CUANTIFICA

B TUS FUGAS

| CONOCE TU PERDIDA REAL

Cada fuga de dinero tiene un impacto directo en tus resultados.
Este ejercicio te ayudara a dimensionar tu pérdida anual.

IDENTIFICA EL IMPACTO 9 CALCULA TU IMPACTO TOTAL
Estima cudnto te cuesta cada fuga al afio. suma tus perdidas y conoce tu impacto real.
FUGA DE DINERO R el PERDIDA TOTAL ANUAL
&) Scrapy reproceso $ S
E Paras y tiempos muertos 5 .
€) Cambics de molde ineficientes 5 . PERDIDA PROMEDIO MENSUAL
© Colidad fuera de especificacion  $ G $
€ Mantenimiento reactivo $
@ Sobreproduccion innecesaria 3 PERDIDA PROMEDIO DIARIA
€) Exceso de inventario en procese $ é S
) Consumo energétice ineficiente $
) Procesos dependientes del operario 5 ; SAR |'J|'_1- DUEj <
D Fotademejora confinuay seqimiento. §_______ Las empresas que eliminan fugas ,...-r..-,_*ﬂ:".. .
PERDIDA ANUAL g A A s L‘

CONVIERTE TUS PERDIDAS EN GANANCIAS

i
Elminar estas fugas no requi @) e
i inar n::ﬂgg I.II;I-EIS.- Nno requiere Q - |
mds inversion, reguiene:

Enfoque Método Medicion Disciplina

P L0 QUE NO SE MIDE, NO SE PUEDE MEJORAR.
JC L0 QUE NO SE MEJORA, SEGURO TE CUESTA DINERO.

'B 10 F ~ A 1K
A

¥ EN PROCESOS DE INYECCION

I .
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TALENTO Y PLASTICOS

SRCCESOS BN

TRANSFURMA

2l Na , = W Ve
*l L"hé fi‘ J.Hf 'h 'f'h | 1: r ll b T | M3
DE LA PERDIDA INVISIBLE A LA RENTABILIDAD REAL

TRANTEOR LTS

©

15

Eliminar fugas no es solo reducir pérdidas, es construir un sistema de inyeccion

mas estable, eficiente y rentable,

LOS BENEFICIOS DE ELIMINAR FUGAS

@ MAYDR Menos pérdidas directas
'r RENTABILIDAD  Sgnifica mas utiidad
{:} PROCESDS Reduccitn de variahilidad
ESTABLES w mejora en la calidad,
@ MAYOR Menos parss, Menas rprocesa,
: PRODUCTIVIDAD muis piezas buenas por hora

S0 EFICIENTE
DE RECURSOS

Menor consumo de enengia,
i erisles v Hemrgo.

EQUIPOS MAS  Procesas claras y estandasizados
COMPROMETIDOS meyoran el desempenao del equipo

DEL DIAGNOSTICO A LA ACCION

DIAGHOSTICA
Kentifica y cuantifica
fus 10 fugas de dingn,

PRIORIZA
Enfieate en las fugas con
Mayor impacto eoondmico,

IMPLEMENTA
Aplica soluciones pricticas
y e allo mpacto

CONTROLA
Mide resultados y asegura
L3 Mol CONTNLEL

GAMNA
Comverte tu operacion en
una ventaja competitiva,

F'EIJIIEF.II:]IS CAMEIOS,

E,:E ES EL FI:IIJEEI EIIE

;NECESITAS AYUDA?

En Talento y Plasticos te ayudamos
a identificar, cuantificar y eliminar las fugas
que estin afectando tu rentabilidad

1 & Diagreistica de

10 fugas

Ootiraracuin
e pEOCESDS

SERVICIOS DISPONIBLES:

&

DE INY

2B EN PROCESOS

ECLION
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TALENTO Y PlﬁnﬁTIEﬂS

TRAMSFIEMAMCE PROCESDS EM RENTAE

TU PROXIMO PASO ~~
HACIA LA RENTABILIDAD

NO SE TRATA DE TRABAJAR MAS,

e

SINO DE TRABAJAR CON UN SISTEMA MAS INTELIGENTE.

il

& Especialistas en

procesos de imyeccion.

& Mas de 15 afios optimizando

& Hesultados medibles

A
Ag
=

Has identificado tus fugas.

Ahora es momento de actuar.

En Talento y Plisticas te ayudamas a transhamar
5% 1“’!;-ﬂ'i N ooorturcades & me

1% Gl RS

AGENDA TU
DIAGNOSTICO SIN COSTO

y descubre cudnto dinero
estas perdiendo cada ana,

¢POR QUE CON TALENTO Y PLASTICOS?

EXPERIENCIA
COMPROBADA

©-

METODOLOGIA
PRACTICA

ENFOQUE EN
RESULTADOS

@

& Eliminamos fugas, no
solo sintomas.

& Diagndstico basado en datos
reales.

€& Mejoramos tu eficiencia,
calidad y rentabilidad.

& Soluciones aplicables y
OPEraciones. adaptadas a tu operacin.
& Acompanamiento en cada

y sostembles, etapa del proceso.

A

NUESTRO OBJETIVO ES SIMPLE:
QUE TU OPERACION SEA'
MAS RENTABLE, CADA DIA.

Menos fugas.
Mas control.
Mas ganancias.

e

TRANSFORMAMOS PROCESOS
EN RENTABILIDAD.

OPTIMIZACION

CONTACTANOS
L +52 477 123 4567
= info@talentoyplasticos.com

ke

0 www.talentoyplasticos.com

v

1%

Ledn, Guanajuato, Mexico RENTARILIDH

DIAGNOSTICO RESULTADOS

—

r'| 10 FUGAS DE DINER(

LM EN PROCESOS DE INYECCION

& Convertimos tu operacion
en una ventaja competitiva,

1]

16
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T’ TALENTO Y FI.ASTIEDS

" CASO REAL
DE TRANSFORMACION

DE FUGAS A GANANCIAS REALES

Asi es como ayudamos a una empresa de inyeccion
a transformar sus fugas de dinero en rentabilidad. _ — S

PE:.IJLTH[Id.; Dt.JFUE I]E LA INTERVENC II'IH |

SITUACION INICIL
AHORRD ANLIAL .
' GENERAD $118,000 s

PERDIDA ANUAL ESTMADE  5102.000 yso

PRINCIPALES FUGAS 11 7Y FUGAS ELIMINADAS g de 10
DETECTADAS : fugas eliminadas

EFICIENCIA GLOBAL P
FICIENCIA GLOBA - 3 |
EIELE :ﬂ;ﬁgua : J0 DEL PROCESO 82%

1 AT TIEMPO DE CICLO a
. TIEMPO DE CICLD L 30 seq
PROMEDID PROMED 7

SCRAP PROBMEDID SCRAP PROMEDD

ROI DEL PROYECTD
| #80 rerorno en 43 meses

CLAVES DEL EXITO

'l'

! hn'h

identificamos Las Fugas iplicamos soluciones Tomamis dechiones Trahajamos junto al Mt control, menos
reales: Con Empacin praciicas y mdibles hasadars en datos [ QD [ ASHEEN variabilidad vy mds
EOTNOTITD i e i procedn i il | resuladed soviendel. firstabaicad

TU EMPRESA PUEDE SER EL PROXIMO CASO DE EXITO

Cada emprésa tiena fugas drferentes, +—+ AGENDA TU DIAGNOSTICO
.} H resultade puede Ser el misma: SIN COSTO
5 RENTABILIDAD ¥ MENDS PERDIDAS E y descubre cuanta puedeas ahomrar

cada afia.

JT}_~. EN RESULTADOS QUE SE VEN EN TUS NUMERODS

HAS BANANCIAS

o 7 ENTALENTO Y PLASTICOS TRANSFORMAMOS PROCESOS | MENDS FUGAS,

Sl EN PROCESOS DE INYECCION




TD TALENTO Y PLASTICOS

TRANSFORMAMDS PROCESIS EN EENTAE

HAS IDENTIFICADO
[US FUGAS.

AHORA ES MOMENTODE
TRANSFORMAR TU OPERACION.
Las fugas de dinero no siempre son visibles,
pero sus efectos se sienten todos los dias.

La buena noticia &5 que tadas se pueden elimmar
LM E'| !"Ilfr_:l_|!!r5 I'_Z-ZZH!"I’Z[I’_I ' D' .:!!'I12"'||Zi%."i=|.'.'lii='l'l|_l'_!' :E[|E'EI_Z:=|I'Z|_I

4"5 LA. Cada fuga eliminada " Cada mejora implementada
?iz | esdinero que dejas ) : | es rentabilidad que

N de perder. _"___| | tu empresa gana.

LO QUE OBTIENES AL ELIMINAR TUS FUGAS

al | @ | R ® Y

MAS RENTABILIDAD PROCESDS ESTABLES MAYOR CALIDAD MAS PRODUCTIVIDAD OPERACION SOSTENIBLE
; T an & i i SL . do LR , dites

TO TIENES EL CONTROL. =) AGENOATU DGNESTICO
NOSOTROS TENEMOS EL METODD, | & SWcosto

Destubng cudntd dingnd
estds perdiendo cada aio
y chma pademos ayudaris
a recuperatio

En Tabento y Plasticos te syudamas a dentificar, prcnizar
', elimanas Lis fugas que estin afmnm:l-: i rentabilidad,
para comvertir tu operaciin en una v Tipet

GRACIAS POR SER PARTE DE EMPRESAS
UUE DECIDEN SEH MﬂuS F!ENTF\ELES

Y majorar estd en i
|||| Al || || Iraresdnrmar « ||I|| || |||||

Sl Q

CLAGHESTICO OPTRMIZACION RESULTADCS RENTABRILIDAD

j— —
Py ,
_J__:".'.":h. | {HAGAMDS GUE TU OPERACION |
_|.-'.' * | TRABAJE PARA GENERAR GANANCIAS! || 18




